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“" 1 SciTeeX Gruppe SPEZIALISIERT IN DER - ‘“:".‘-_;
= LIEFERUNG VON PNEUMATISCHEN
MITTEL- UND GROSSANLAGEN.

VENUS Serie LACKIER- UND
TROCKENANLAGEN SPEZIELL
FUR INDUSTRIEBETRIEBE
ENTWICKELT.
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Zusatzliches Lieferprogramm umfasst Anlagen fir Oberflachenbearbeitung mit unterschiedlichen Einsatzzwecken:

Entfettung, Verzinken,
Phosphatieren Spritzverzinken

Anwendung:

Stahlbau, Maschinenbau
Schienenfahrzeugbau, Karosserien,
GieBerei, Handwerk,
Energiewirtschaft, Schiffsbau,
Luftfahrtindustrie, u.a

N UND TROCKENANLAGEN,
' UNTERSCHIEDLICHE GROSSEN,

Stahlkiesstrahlen,
Glasperlenstrahlen

EIN- ODER MEHRSEKTIONENAUFBAU.
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Anlagenbauteile in Bms Technologie SciTeeX Group hergestellt - die Einheit von Lloyd s Register Quality Assurance
im Bereich Qualitdtsmanagment ISO9001:2000 zertifiziert (Zertifikathummer: GDK 6002610)

| SciTeeX Group:

SciTeeX RME GmbH SciTeeX Sp. z 0.0.

BuchholzstraBe 26 ConradastraBe 30 L r. A% f Gazele
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Tel.: + 49 03445-237404 tel.: + 48 22 864 07 24 SciTeeX Project, Warschau, POLEN
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VENUS Serie Lackier- und Trockenanlagen fur
Industriebetriebe; zum Lackieren von gro3en, mittleren und
kleinen Werkstucken.

Jede der Sektion der
Lackier- und Trockenanlage
kann separat oder
gemeinsam betrieben
werden. So kann man

- 6konomische
(Luftrackfihrung im
Trocknungsbetrieb)

Die Anlagen sind eine
gewinnbringende Investition
und erflllen folgende

Anforderungen: - Umweltschutz

(Entstaubung, reduzierte
Lésemittelkonzentration)

- technologische (staubfreie
Arbeit, Farbnebelabscheidung,
stetige Temperatur
beim Lackiervorgang,
hoéhere Temperatur im
Trocknungsbetrieb)

sowohl kleine und mittlere
als auch groBe Werkstlcke
kostengunstig beschichten.

- Platzbedarf (geringste
Produktionsflache).

- Leistungsfahigkeit
(unabhangig von
Klimabedingungen)
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- Arbeitsschutz
(Beleuchtung wie Tageslicht,
Brandsicherheitssystem,
Liftungssystem)
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VENUS Serie Lackier- und
Trockenanlagen modularer
Bauweise; 6, 8, 12, 15, 18
bis 30 m lang oder mehr.
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Kombinierte Lackier- und Trockenanlage VENUS,
drei Sektionen, 27x6x6 m
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Um eine wirksame Farbnebelabscheidung

zu erreichen sind beim Spritzvorgang in der
Lackier- und Trockenanlage entsprechende
Luftgeschwindigkeiten und laminare Strémung
notwendig, damit sich der Farbnebel nicht an den
Werkstlcken absetzt. Die Luftstromung wirkt
sich direkt auf Spritzvorgang, Arbeitssicherheit,

Beleuchtung (weiBe Wande) und Umweltschutz aus.

Mit der Lackier- und Trockenanlage wird hohe
Produktionsleistung erreicht; die lackierten
Werkstulcke trocknen viel schneller als in der
Umgebungstemperatur und kénnen danach zB.
direkt auf ein Transportmittel aufgeladen werden.

VENUS Serie Lackier- und Trockenanlagen

sind an die neuen Lackiersysteme angepasst;

u.a. wasserverdinnbare Systeme sowie an die

verschiedenste Applikationstechniken:

- hydrodynamische, elektrostatische und
Niederdrucksysteme

- luftgestlitzte Systeme als auch Airless

- Reduzierung von Farbnebel,

- niedriger Lackstoffverbrauch.
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Kombinierte Lackier- und Trockenanlage VENUS,

drei Sektionen, innen
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Kombinierte Lackier- und Trockenanlage VENUS,
frei stehend

VENUS Serie Lackier- und Trockenanlagen
werden zum Spritzen von organischen
Anstrichen in der von 20 °C bis 30 °C
einstellbarer Temperatur und zum Trocknen
von Farbanstrichen in 60 °C angewandt. Die
Temperatur wird je nach den technologischen
Anforderungen entsprechend eingestellt, um
die Lackierung in der gewlinschten Qualitat zu
erreichen, unabhangig von den umgebenden
Klimabedingungen.
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